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1. 머리말

      대진시스템 전자FEEDER CONTROLLER를 사용하여 주셔서 감사합니다.

      이 CONTROLLER는 MAGNET 반파 구동용 진동기 전용 제어기 입니다.
      사용설명서를 충분히 숙지하신 후 운전, 보수 점검에 활용하여 주십시오.

   ⊙ 주의사항
     -본 제품은 반도체를 응용한 전자 제어 장치이므로 제품에 대한 내전압 시험
      및 MEGA TEST는 각별한 주의를 요하므로 행하지 마십시오.

     -POWER부의 SCR 및 방열판에는 고전압이 흐므로 신체와 접촉하지 
      말아주십시오.

     -결선도를 확인하여 올바르게 결선을 한 다음 전원을 인가하십시오.

     -통전중에 배선 변경이나 분리 삽입을 하지 말아 주십시오.



2. 개요

SWC-Series는 COMPECT한 SIZE로서 여러가지 풍부한 기능을 
가진 고기능 CONTROLLER입니다.

SWC-Series는 다음과 같은 풍부한 기능을 갖고 있습니다.

(1) SOFT START기능
FEEDER가 처음 기동할 때는 순간적인 전류가 흘러 과도한 진폭이 발
생되며 과도 진폭으로 인하여 MAGNET의 고정 코어와 가동코어가 서
로 부딪혀 충격음이 발생되는 현상이 발생 되지 않도록 서서히 전압
을 상승시켜 충격음을 기본적으로 차단 하였습니다.

(2) 전원 보상 회로
전원 변동 보상 기능에 의해 전원 전압이 변동 하여도 출력 전압의 
변동이 아주 작고 상시 안정된 운전이 가능 합니다.
(단, 최대출력시는 보상이 안됨)

(3) 풍부한 INTERFACE
외부 기기의 상황에 맞추어 연계운전이 가능하도록 
전용 입력 2점과 전용 출력 2점이 내장 되어 
있습니다.

(4) 편리한 사용성
제품 외부에 CONTROLLER의 상태를 쉽게 알아 볼수 
있도록 상태 확인용 LED를 내장 하였습니다.

3. 형식 사양
3-1. 기종구성

■ 형명
SWC-Series

300
500

440V 클래스 단상 입력 (30A)
440V 클래스 단상 입력 (50A)



3-2. 조작패널 구성

READY표시
전원 투입시 점등
RUN표시
FEEDER RUN시 
점등

MODE표시
MODE 입력시 점등
START표시
START입력시 점등

전원 스위치
전원 ON, OFF기능

Imax미세조정
4~20mA전류 제어시 
출력상한전압 조정
Imin미세조정
4~20mA전류 제어시 
출력하한전압 조정

IN FAST VR
IN' VR FAST 조정용 VR

MODE절환 SWITCH
VR2단 및 VR제어와
4~20mA전류제어 
기능 선택

IN SLOW VR
IN' VR SLOW 조정용 VR

Vmin미세조정
VR제어시 출력하한 전압 조정

Vmax미세조정
VR제어시 출력상한 전압 조정

ON

OFF

IN'VR

EX'VR

20mA

VR2

VR1

VR1

READY RUN START MODE

FAST SLOW

V/min V/max I/min I/max

IN' VR/EX' VR S/W
내부VR 및 외부VR 선택 S/W

DAEJIN SYSTEM co.



3-3. 단자 결선도

R
T

F.G

L1
L2

1
2
3
5
4

6
7
8(N.C)
9
10(N.C)

11
12
13
14

단상
교류 전원 V/F

RUN(시동)
MODE(2단제어)

VR1 5KΩ(1단운전)
VR2 5KΩ(2단운전)

GND[전류입력(-)]
전류입력[4~20mA(+)]

RUNNING

COM
READY

주회로용 단자
제어회로용 입력단자
제어회로용 출력단자

2

2
3

3

1

1

FUSE SCR

G K FEEDBACK

17V
0V
17V

0V
220V
440V

내부 FAST VR 내부 SLOW VR

IN'VR

EX'VR





4. CONTROLLER TEST

Vmax : 출력 상한 전압 설정용VR
Vmin : 출력하한 전압 설정용VR
Imax : 4~20mA 제어시 상한 출력 전압 설정용VR
Imin : 4~20mA 제어시 하한 출력 전압 설정용VR

4-1. CONTROLLER TEST POINT

PIN 명칭 내     용
TP0
TP1
TP2
TP3
TP4
TP5
TP6
TP7

GND
+15V
-15V
Vmin
Vmax
Iin
N.C
TRIG

제어회로 COMMON
제어회로 + 전원
제어회로 - 전원
출력 하한 전압
출력 상한 전압
4~20mA 전류를 변환한 전압
사용하지 않음.
SCR 게이트 출력

4-2. TEST POINT 측정값

PIN 측정값내     용
TP0
TP1
TP2
TP3
TP4
TP5

0V
+15V
-15V
5V
5.6V
0~5.6V

제어회로 COMMON
제어회로 + 전원
제어회로 - 전원
출력 하한 전압
출력 상한 전압
4~20mA 전류를 변환한 전압

⊙ 공장 출하시 설정값



5. CONTROLLER 미세 조정

측정용 계측기 : 아날로그, 디지털 멀티 테스터기
                      측정은 DC VOLT로 측정

측정방법 : 테스터기의 (-)측을 TP0(0V)에 연결하고 해당 POINT에
               테스터기의 (+) 단자를 연결 하여 측정

(주의) CONTROLLER에 전원을 투입 하고 START신호는 OFF 
상태에서 조정한다.

5-1. 출력 하한 전압 조정 Vmin
       측정 POINT(TP3)의 전압이 5V가 되게 조정 한다.

5-2. 출력 상한 전압 조정 Vmax
       측정 POINT(TP4)의 전압이 5.6V가 되게 조정한다.

5-3. 4~20mA 입력 조정 Imin, Imax
       측정POINT(TP5)
       전류 입력단자(4,5번)에 20mA를 입력하고 Imax를 
       돌려  TP5의 전압이 5.6V가 되게 조정 한다.

위와 같이 조정하면 CONTROLLER의 기본적인 조정은 
 완료 되었습니다.



6. CONTROLLER 보수 및 점검

콘트롤러의 성능을 최대한 발휘하고 사고를 미연에 방지하여, 장시간 고신뢰성을 유지
하기 위하여 아래 사항을 정기적으로 점검 하시기 바랍니다.

⊙ 보수 점검을 할때에는 반드시 전원을 차단 하여 주십시오.

⊙ 콘트롤러의 주회로 단자 및 제어단자의 결선이 바뀌지 않도록 주의 하여 주십시오.

      6-1. 점검 항목
    점검 항목

단자
PCB

점검 내용 조치 사항
-SCREW가 풀렸는가? SCREW를 조여 준다.
-변색 또는 냄새가 없는가?
-파손 또는 접촉 불량이 없는가?

CHECK 후 불량 부품이 있을 경우
당사로 연락 바랍니다.  

⊙ 보수 점검시 먼지등이 많을 경우에는 부품에 충격을 가하지 않도록 AIR로 
    먼지등을 제거 합니다.또 유도성 먼지등이 있을 경우에는 진공청소기를 
    사용하여 제거하여 주십시오.
    

⊙⊙⊙ 절대 해서는 안될 점검 사항 ⊙⊙⊙
    제어단자 및 PCB상의 부품에 대한 메가 테스터 및 내압 테스터는
절대 하지 마십시오.
    



6-2. 고장 발생시 점검 사항

점검 항목 점검 사항
FEEDER 가동부 - 가동 코일과 케이블 사이의 배선 상태를 점검 한다.

- 가동코일이 원상태로 있는지를 점검한다.

전원공급장치 

이상 과열

SCR

기준 진폭 설정

외부 제어 시스템

콘트롤러의 설정상태

- 전원과 콘트롤러 사이의 배선 상태를 점검한다.
- 콘트롤러와FEEDER가동코일 사이의 케이블 배선 
   상태를 점검한다.
- FUSE상태를 점검 한다.

- 콘트롤러에 과열하는 부품이 있는지를 점검한다.
- PCB상의 부품 중에 변색한 것이 있는지 점검 한다. 

- 개방 또는 단락된 것이 있는지 점검 한다.
- 이때 검사 방법은 SCR G<->K사이의 저항으로 점검한다.

- 외부 VR의 저항값이 5KΩ인지 점검한다.
- 4~20mA 제어 일 경우 정확한 전류값인지 점검 한다.

- 미세 조정용 볼륨의 상태를 점검 한다.

- START/STOP 입력이 정상인지 점검 한다. 
- 수동으로 입력(제어단자 6,9번 단락) 해 본다.

6-3. 고장 발생과 원인

고  장 점검 사항

- 입력 전압 확인.
- PCB에 제어 전원이 공급 안됨.
- PCB LED 확인
- FUSE불량
- 가동 코일이 개방 되어 있음.
- START/STOP 신호가 입력 되지 않음.
   (START시 PCB에 LED 점등, STOP시 소등)
- 외부 제어 신호가 들어 오지 않음.
   (VR 또는 4~20mA 입력)
- SCR 문제 발생.
- PCB PULSE TRANS불량.

FEEDER측에 진동
발생이 없을 경우

운전중 FUSE파손 - SCR불량.
- 출력부 단락.



7. 설치

     7-1. 설치시 주의사항

       (1) 직사 광선, 비, 바람, 물방울등이 닿지 않는곳

       (2) 먼지 또는 도전성 분진이 적은 장소

       (3) 유해 가스 및 액체가 없는 장소

       (4) 주변 온도가 -5°C~40°C 이내의 장소
           (-5°C 이하의 온도에서 운전 할 경우에는 SPACE히터를 사용 하십시오)
       (5) 진동이 적은 장소

       (6) 한 PANEL 내에 여러 의 콘트롤러를 설치할 경우 PANEL상부에 냉각팬을     
            설치 하고, PANEL 내부 온도가 40°C 이하가 되도록 하여 주십시오.

       (7) 콘트롤러를 수직으로 설치하여 주십시오.

7-2. 설치 방향 및 설치 간격

20mm

40mm

5mm5mm

⊙ 배선이 아래쪽으로 연결되도록 설치하여 주십시오.

ON

OFF

DAE JI N SYSTEM co.
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